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MULLER VIBRATIONSTECHNIK

TECHNISCHE DATEN

Optimale Maschinen und Geréateausriistungen sind der Schliissel fiir wirtschaftliches Arbeiten bei Hafen und
Spezialtiefbauprojekten.

Wir stellen unseren Kunden die komplette Maschinentechnik zum Einbringen von Spundwanden, Rohren, Tragern und
anderen Rammprofilen flr leichte bis schwere Rammarbeiten bereit. Dartber hinaus liefern wir auch das tUberzeugende
technische Konzept fiir eine wirtschaftliche Umsetzung der BaumaBnahme.

Es gibt unterschiedlichste Technologien, um Profile einzubringen: Rammen und Ziehen, Pressen, Schlagen oder Bohren. Je
nach Anforderung vor Ort bieten wir unseren Kunden ein breites Spektrum anpassenden Maschinen in vielen Varianten und
LeistungsgréBen an. Dabei setzen wir mit MULLER Ramm- und Ziehtechnik sowie unseren Anbau-Bohrantrieben auch auf
eigene Produkte.
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Die Auswahl eines geeigneten Vibrators hangt im Wesent-
lichen von GréBe und Gewicht des Rammgutes, der
Einbringtiefe und dem vorhandenen Boden ab.
Grundsatzlich missen Fliehkraft und Schwingweite so
gewahlt werden, dass die Mantelreibung und der
Spitzenwiderstand zwischen Rammgut und umgebendem
Boden lberwunden werden kann.

Eine Orientierungshilfe zur Gerateauswahl oder der
erforderlichen Fliehkraft — in Abhangigkeit von
Bodenverhaltnissen, Bohlengewicht und Rammtiefe — kann
dem Nomogramm entnommen werden (s. u.).

MS-16 HFV/ | MS-24 HFV/ MS-32 HFV/
Typ MS-10 HFV MS-20 HFV MS-28 HFV | MS-40 HFV
MS-25 H3/
MS-5 HFBV Mo 353 |  MS-50H3
MS-17 HF (B)  |MS-25 HHF MS-50 HHF

Fliehkraft [kN]
5

MS-100 HHF
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Bei zusatzlichem Einsatz von Hilfsmitteln, wie z. B. Spilil-
lanzen oder Lockerungsbohrungen kénnen bei gleicher
BaugrdBe oder Fliehkraft des Vibrators deutlich bessere
Rammergebnisse erzielt werden.

Die bereitgestellte Leistung des Antriebsaggregates muss
groB genug sein, um auch in schwierigen Béden das
notwendige Arbeitsmoment zur Erhaltung der Fliehkraft des
Vibrators aufzubringen. Die Antriebsleistung soll pro 10 kN
Fliehkraft 2-3 kW betragen.

Fur eine genaue Gerateauswabhl, in Abhangigkeit von
Bodenkennwerten und Rammgutdaten, sprechen Sie bitte
unsere Fachberater an. Diese berechnen mit numerischen
Simulationsprogrammen die optimale Maschine fir lhren
Einsatz.
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Beispiel
Gewicht Doppelbohle: 3,0 t
Rammtiefe: 17 m
Gerat, gewahlt bei mittleren
Rammarbeiten = MS-50 HHF
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Funktionsprinzip der MULLER Vibrationsrammen bei typischer Bauart

Antriebsaggregat
| Dieselhydraulisch

Elastische Aufhdngung
der Schlduche

Hydraulikschlduche

MULLER

Wichtige Formeln der Vibrationstechnik

Statisches Moment M [kgm]
M=G-r Das statische Moment
(Schwung-moment) ist das MaB
flr die GréBe der Unwucht. Als
bestimmender Faktor fir die
Schwingweite ist es eine
entscheidende KenngréBe im
Hinblick auf Rammarbeiten.

Drehzahl (Schwingfrequenz) n [min™

Anzahl der Umdrehungen (Vibrationen) pro Minute

Die Drehzahl zwingt dem System die Schwingfrequenz auf, mit der es auf und
ab bewegt wird. Die Schwingungen werden tber das Rammgut in den
umgebenen Boden libertragen, wodurch die Mantelreibung zwischen
Rammgut und Boden deutlich reduziert wird. Hohe Frequenzen wirken einer
ungewollten Schwingungs-ausbreitung im Boden entgegen.

Fliehkraft F [N]

F=M-aw?2 Die Fliehkraft muss so groB sein, dass die
Haftreibung zwischen Rammgut und Boden
Uiberwunden wird (Los-brecheffekt). Die
F=M (rr . 1)2 Fliehkraft wirkt sich sehr stark auf die
- 30 Reduzierung der Mantelreibung aus und ist

wichtig als StoBkraft zur Uberwindung des
Spitzenwiderstandes.

Aufhdngung

Schwingungsisolator
(Federjoch)

Unwucht
Erregerzelle

Hydraulische
Spannzange

dyn

Rammgut

Schwingweite S [m]

_ 2+ Mygqr [kgm]

S=2s=
Gdyn [kg]

Die Schwingweite ist zusammen mit der Fliehkraft ein MaBstab flr die
Rammleistung. GroBer ,Hub” und groBe ,StoBkraft” stehen fir guten
Rammvortrieb. Bei Ramm- und Zieharbeiten in bindigen Béden vermag nur
eine ausreichend groBe Schwingweite den elastischen Verbund zwischen
Rammgut und Boden abzureiBen.

Beschleunigung a [m/s?]

n
W=
30

a=s-w? mit

Die Ubertragung der Beschleunigung des Rammgutes auf den
umgebenen Boden bewirkt die Umlagerung des Korngerliistes, setzt die
Korn-zu-Korn-Reibung herab und reduziert die Bodenwiderstande. Als
Kennwert wird das Verhaltnis zwischen Beschleunigung und
Erdbeschleunigung angegeben:

_ F10t

n= % Diese Verhaltniszahl entspricht: 1 =

Gdyn

Der Wert kann zwischen 10 und 30 liegen.
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Prinzip des resonanzfreien An- und Auslaufs

Vibrator mit
variablem
statischem
Moment

Vibrator mit
fixem
statischem
Moment
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Bodens
N
A Schwingungsfrequenz
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Ty MS-25H3 MS-35H3 MS-50H3 MS-65H3
Fliehkraft F (max.) kN 774 834 1430 1670
Statisches Moment M stat kgm 25 32,5 50 65
Schwingungsfrequenz f (max.) Hz 28,0 25,5 26,9 25,5
Drehzahl n (max.) min” 1.680 1.530 1.615 1.530
Zugkraft F Zug (max.) kN 400 400 500 500
. ohne
Gewicht gesamt ) kg 3.600 3.600 7.905 8.200
Spannvorrichtung
. . ohne
Gewicht dynamisch A kg 2.550 2.660 3.820 4.200
Spannvorrichtung
Schwingweite ohne Spannvorr. /- 19,6 24,4 26,2 31,0
ohne Rammgut
Leistungsaufnahme P (max.) kW 248 270 419 450 / 397
Erforderlicher Olstrom Q Motor (max.) 1/min 425 463 719 773680
Betriebsdruck p (max.) bar 350 350 350 350
Abmessungen Lange L mm 2.250 2.250 2.800 2.800
Breite B mm 761 761 722 737
Hohe H mm 1.760 1.760 2.140 2.140
Taille T mm 402 402 402 402
Einzelspannvorrichtung Typ MS-U 80/100 80/100 180 200
alternativ. MS-U 150 150 - 250
Doppelspannvorrichtung Typ MS-U 2 x54 2 x54 2 x 80/100 2 x 80/100
alternativ. MS-U 2x90 2x90 2x90 -
Empf. Antriebsaggregat Typ MS-A 340 o. 280 340 o. 280 420 5800.570/420

. FA F
Fliehkraft grenz

©

grenz

Drehzahl " n
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Ty MS-25 HHF MS-50 HHF MS-100 HHF MS-120 HHF MS-220 HHF MS-240 HHF

Fliehkraft F (max.) kN 750 1.500 2.500 3.003 4.686 5.160

Statisches Moment M stat (max.) kgm 25 50 100 116 218 240

Stufen (siehe Grafik) kgm 12 /15/20/25 24/30/40/50 48/60/80/100 80/94/110/116  151/175/193/218  151/193/218/240

Schwingungs- f (max) Hz 38/352/ 39,3/352/ 36/32/ 30,9/283/ 27,5/26/ 29,5/26/

frequenzstufen ’ 30,5/27,3 30,5/27,3 27,8125 26,2 /25,6 24,5/23,3 24,5/23,3

Drehzahistufen n (max) - 2.280/2.113/ 2.362/213/ 2.160/1.920/ 1.850/1.700 / 1.650/1.560 / 1.770 /1.560 /

- min 1.830/1.637 1.830/1.637 1.670 /1.500 1.570/1.536 1.470 / 1.400 1.470 / 1.400

Zugkraft F Zug (max.) kN 280 500 600 1.200 1.200 1.200
. ohne

Gewicht gesamt . kg 3.700 6.100 10.900 15.500 20.100 20.100
Spannvorrichtung

Gewicht dynamisch _ ohne kg 2.900 4500 7.700 8.900 11.980 12.010
Spannvorrichtung

Schwingweite ohne Spannvorr. / mm 8,3/10,3/ 10,7 /13,3 / 12,5/15,6 / 18,0/211/ 2527292/ 251/321/

9 ohne Rammgut 13,8/17,2 17,8122,2 20,8/26,0 24,7 1261 32,2/36,4 36,3/40,0

Leistungsaufnahme P (max.) kw 290 562 /356 750/ 610 895 /671 1.015 1.032

Erforderlicher Olstrom Q Motor (max.) I/min 495 964 /610 1.286 /1.045 1.534 /1.150 1.740 1.770

Betriebsdruck p (max.) bar 350 350 350 350 350 350

Abmessungen Lange L mm 1.800 2.260 2.410 2.310 2.300 2.300

Breite B mm 813 888 846 1.200 1513 1513

Hohe H mm 1.885 2.465 3.235 4135 4.190 4.190

Taille T mm 360 350 500 832 832 832

Einzelspannvorrichtung Typ MS-U 80/100 180 360 360 360* 360*

alternativ. MS-U 90 200 - - - -

Doppel-/Vierfach- Typ MS-U 2x54 2 x 80/100 2 x 150 2x180 4 x150 4 x180

spannvorrichtung alternativ. MS-U - - 2 x180 2 x 150* 4 x180 4 x 150*

alternativ. MS-U - - - - 2 x 250* 2 x 250*

. 1200 0. 1150 /
Empf. Antriebsaggregat Typ MS-A 340 o. 280 580 0.570/ 420 840 /690 0. 700 1200 o. 1150 1200 o. 1150

*nur mit reduzierter Fliehkraft zuldssig

Fliehkraft

grenz

M stat;

M stat,

M stat

M stats

grenz

»

Drehzahl n

840



terra infrastructure | MULLER VIBRATIONSTECHNIK | 7

T Ms- Ms- Ms- Ms- Ms- MS- MS- MS- MS- Ms-
w 10HFV 12HFV 16 HFV 20 HFV 24 HFV 28 HFV 32 HFV 40 HFV 48 HFV 62 HFV
Fliehkraft F (max.) kN 610 739 986 1.230 1.480 1.473 1.980 2.006 2.960 2.998
Statisches Moment M stat (variabel) kgm 0-10 0-12,3 0-16 0-19,5 0-24 0-28 0-32 0-39,2 0-48 0-62
Schwingungsfrequenz f (max.) Hz 39,3 39,0 39,5 40,0 39,2 36,5 39,6 36,0 39,0 35,0
Drehzahl n (max.) min” 2.358 2.340 2.370 2.400 2.350 2.190 2.375 2.160 2.350 2.100
Zugkraft F Zug (max.) kN 180 210 300 300 400 500 600 600 600 800
Gewicht gesamt . ohne kg 2.350 2.350 3.530 3.600 5.150 5.200 7.250 7.430 9.700 11.165
Spannvorrichtung
Gewicht dynamisch . ohne kg 1.750 1.750 2.565 2.530 2.900 2.950 4.850 5.020 6.520 6.805
Spannvorrichtung
Schwingweite ohne Spannvorr. /- 1,8 14,1 12,5 15,4 16,5 18,0 13,2 15,6 14,7 18,2
ohne Rammgut
Leistungsaufnahme P (max.) kW 147/203 275/293 297/408 300/413 404/551 428/514 610/685 630/756 823/682 980/735
. " . 1.045/ 1.080/ 1.410/ 1.680 /
Erforderlicher Olstrom Q Motor (max.) I/min 253 /348 471/502 508/699 515/708 693/945 734/880 1175 1296 1170 1260
Betriebsdruck p (max.) bar 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350
Abmessungen Lange L mm 1.797 1.797 2.080 2.080 2.110 2.110 2.465 2.465 2.465 2.465
Breite B mm 732 789/839 782 782 866/956 866 /956 800 826 1123 1.180
Hoéhe H mm 1.560 1.560 2.060 2.060 2.210 2.240 2.455 2.460 2.525 2.525
Taille T mm 330 330 350 350 451 451 345 437 860 860
Einzelspannvorrichtung Typ MS-U 80/100 80/100 150 150 180 180 250 250 360 360
Doppelspannvorrichtung Typ MS-U 2x54 2x54 2x90 2x90 2x90 2x90 2 x 150 2 x 150 2 x180 2 x180
- 1200 o.
Empf. Antriebsaggregat Typ  MS-A 190 280 3400.280 3400.280 420 420 5800.570 690 0.700 840 1150
Typ  MS-A 280 340 420 420 5800.570 580 0.570 700 840 700 840
Fliehkraft F4 Fgrenz ‘
‘ A F=100 %
1
. )
L Verstellgetriebe )
(O ) ‘
/ VAAY E N
= y ) 5 F =75 %
AV AN 5
{ / Q)\ I\ /' :\J>l o | =
— ‘
!
1
1 F=0%
)

Drehzahl n
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Typ MS-A190V MS-A340V MS-A420V MS-AS580V MS-AG90V MS-A840V MS-A1200V
Dieselmotor CAT CAT CAT CAT CAT CAT Volvo Penta
Typ Cc71 C9.3B Cc15 2xC9.3B 2xC 9.3B 2xC15 2x TWD 1683 VE
Abgaszertifizierung EU / EPA V [ Tier 4f V [ Tier 4f V [ Tier 4f V [ Tier 4f V [ Tier 4f V [ Tier 4f V [ Tier 4f
Leistung P (max.) kW 186 340 433 560 680 866 1170
Drehzahl n (max.) min™ 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 1.800
Hydraulik
Forderstrom Q (max.) I/min 290 530 740 1.080 1.080 1.480 1.980
Arbeitsdruck p (max.) bar 380 380 380 380 380 380 380
Flllmenge Kraftstofftank | 400 800 900 1.400 1.400 2.200 2.200
Flllmenge Hydrauliktank 500 220 280 500 500 600 600
Gewicht ohne Kraftstoff kg 4.700 5.600 6.800 10.600 10.600 14.000 15.500
Abmessungen Lange L mm 3.000 3.950 4.250 4.800 4.800 5.300 6.300
Breite B mm 1.500 1.550 1.700 2.200 2.200 2.400 2.400
Héhe H mm 2.220 2.200 2.450 2.365 2.365 2.600 2.595
Typ MS-A280V MS-A420V MS-A570V MS-A700V MS-A840V MS-AN50V
Dieselmotor CAT CAT Volvo Penta CAT CAT Volvo Penta
Typ C9.3BLRC Cc15 TAD 1643 VE 2xC13 2xC15 2xTAD1643VE
Abgaszertifizierung EU / EPA A / Tier 3 A / Tier 3 Il / Tier 2 1A / Tier 3 A / Tier 3 Il / Tier 2
Leistung P (max.) kW 280 433 565 708 866 1.130
Drehzahl n (max.) min™ 2.200 2.000 1.850 2.100 2.000 1.850
Hydraulik
Forderstrom Q (max.) I/min 525 740 1.050 1.180 1.480 2.100
Arbeitsdruck p (max.) bar 380 380 380 380 380 380
Fullmenge Kraftstofftank | 750 900 1.050 1.400 2.200 2.200
Fullmenge Hydrauliktank 230 280 440 500 600 600
Gewicht ohne Kraftstoff kg 5.300 6.200 8.500 10.300 12.500 13.800
Abmessungen Lange L mm 3.950 4.250 4.750 4.800 5.300 5.300
Breite B mm 1.480 1.700 2.000 2.200 2.400 2.400
Héhe H mm 2.400 2.450 2.370 2.450 2.570 2.595
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Ty MS-1HFB MS-2 HFB MS-3HFB MS-4HFB MS-6 HFB MS-7 HFB MS-9 HFB MS-17 HFB
Fliehkraft F (max.) kN 90 245 296 374 464 604 606 604
Statisches Moment M stat (max.) kgm 0,7 2,2 3,0 4,2 6,5 7,0 8,5 17,0
Schwingungsfrequenz f (max.) Hz 56,0 531 50,0 47,5 42,5 46,7 42,5 30,0
Drehzahl n (max.) min”’ 3.360 3.185 3.000 2.850 2.550 2.800 2.550 1.800
Zugkraft F Zug (max.) kN 34 60 60 120 120 150 150 140
Druckkraft F Druck (max.) kN 34 40 40 80 80 80 80 170
Gewicht gesamt inkl. Standard- kg 350 815 830 1.230 1.240 1.300 1.380 2.445
Spannvorrichtung
Gewicht dynamisch nkl. Sta.ndard_ kg 230 570 585 940 950 950 990 1.690
Spannvorrichtung
Schwingweite inkl. Standard- 6,1 7,7 10,3 8,9 13,7 14,7 17,2 20,1
Spannvorrichtung
Leistungsaufnahme P (max.) kw 60/38 61 70 100 119 130 133 158
Erforderlicher Olstrom Q Motor (max.) |/min 102 /64 105 120 171 204 224 229 270
Betriebsdruck p (max.) bar 350 350 350 350 350 350 350 350
Abmessungen Lénge L mm 835 1153 1153 1.239 1.239 1.239 1.239 1727
Breite B mm 472 626 626 742 742 742 762 928
Hohe H
inkl. Standardspannvorrichtung mm 825 1.129 1.129 1.249 1.249 1.249 1.249 1.529
Taille T mm 230 260 260 340 340 340 340 340
Standardspannvorrichtung Typ MS-U 12 40 40 60/72 60/72 60/72 60/72 80/100
Empf. Antriebsaggregat Typ  MS-A - - - 190 190 190 190 190
60 300
42 230
30 200
25 160 §
= 2 130 >
E 3
% 18 100 3
[l f=2]
Q 15 80 g
& k7
§’ 12 60 %
8
10 50 =
Die Relation zwischen
8 Baggergewicht und Leistung 30
kann variieren.
5 25
1 3 a4 5 6 7 8 9 10 17

Statisches Moment (kgm)
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MULLER Baggeranbauvibrationsrammen
HFB S-Serie mit fixem statischem Moment

Ty MS-4HFBS MS-6 HFB S MS-7 HFBS
Fliehkraft F (max.) kN 378 464 604
Statisches Moment M stat (max.) kgm 4,2 6,5 7.0
Schwingungsfrequenz f (max.) Hz 47,5 42,5 46,7
Drehzahl n (max.) min”’ 2.850 2.550 2.800
Zugkraft F Zug (max.) kN 120 120 150
Druckkraft F Druck (max.) kN 80 80 80
inkl. -
Gewicht gesamt inkl. Standard kg 1.360 1.370 1.380
Spannvorrichtung
Gewicht dynamisch nkl. Standard- kg 1.110 1120 1130
Spannvorrichtung
Schwingweite inkl. Standard- 7,7 11,6 12,4
Spannvorrichtung
Leistungsaufnahme P (max.) kw 100 119 130
Erforderlicher Olstrom Q Motor (max.) 1/min 71 204 224
Betriebsdruck p (max.) bar 350 350 350
Abmessungen Lange L mm 1.520 1.520 1.520
Breite B mm 697 697 697
Hohe H
inkl. Standardspannvorrichtung mm 1.250 1.230 1.250
Taille T mm - - -
Standardspannvorrichtung Typ MS-U 60/72 60/72 60/72
Empf. Antriebsaggregat Typ  MS-A 190 190 190
Gerateauswahlhilfen
60 = | 00
42 230
30 T :200
25 | 160 E
= 2 < 130 >
b= 77«‘ 2
g 18 100 3
[l f=2]
Q 15 80 ‘::l
% — k)
g 12 : : 60 %
— 8
10 50 =
Die Relation zwischen B
s | Baggergewicht und Leistung | 50
_ kann variieren. IR
5 _| ! 25
\ \ \ \
1 2 3 a 5 6 7 s T 9 10 " 17

Statisches Moment (kgm)
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Ty MS-5 HFBV* MS-7 HFBV* MS-8 HFBV MS-10 HFBV
Fliehkraft F (max.) kN 400 478 585 588
Statisches Moment M stat (max.) kgm 0-5 0-6,7 0-8 0-9,8
Schwingungsfrequenz f (max.) Hz 45,0 42,5 43,0 39,0
Drehzahl n (max.) min-’! 2.700 2.550 2.580 2.340
Zugkraft F Zug (max.) kN 120 120 150 150
Druckkraft F Druck (max.) kN 80 80 150 150
Gewicht gesamt nkl. Sta'ndard— kg 1.660 1.680 2.180 2.230
Spannvorrichtung
Gewicht dynamisch nkl. Sta'ndard— kg 1170 1.190 1.340 1.380
Spannvorrichtung
Schwingweite inkl. Standard- 8,5 1,3 12,0 14,2
Spannvorrichtung
Leistungsaufnahme P (max.) kw 95/126 112 /126 165 /120 167 /148
Erforderlicher Olstrom Q Motor (max)  I/min 162/ 216 204230 283/ 206 293 / 257
5-Schlauch-Anschluss
Erforderlicher Olstrom )
3-Schlauch-Anschiuss Q Motor (max.) I/min 180/ 240 220/ 250 - -
Betriebsdruck p (max.) bar 350 350 350 350
Abmessungen Lange L mm 1.395 1.395 1.554 1.554
Breite B mm 707 707 761 761
Hohe H
inkl. Standardspannvorrichtung mm 1544 1544 1.582 1.582
Taille T mm 390 390 415 415
Standardspannvorrichtung Typ MS-U 60/72 60/72 60/72 60/72
Empf. Antriebsaggregat Typ MS-A 190 190 190 190
* Option: mit 3 bzw. 5 Anschlussschlauchen
&80 300
a2 230
30 200
25 160 §
2 o1 130 ;L:
: 2
s 18 100 o
H g
% 15 80 :E’
g 12 60 %
k<4
10 50 >

4 5 6

7

Die Relation zwischen

Baggergewicht und Leistung
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Statisches Moment (kgm)
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Ty MS-4 HFB SGL MS-4HFB SG MS-6 HFBSG MS-7 HFBSG

Fliehkraft F (max.) kN 305 374 464 500

Statisches Moment M stat (max.) kgm 3,8 4,2 6,6 7,0

Schwingungsfrequenz f (max.) Hz 45,0 47,5 42,5 42,5

Drehzahl n (max.) min-1 2.700 2.850 2.550 2.550

Zugkraft F Zug (max.) kN 120 120 120 120

Druckkraft F Druck (max.) kN 120 120 120 120

Gewicht gesamt inkl Stalmdard» kg 1.840 2.245 2.255 2.260
Spannvorrichtung

Gewicht dynamisch nkl. Standard- kg 995 1.235 1.245 1.250
Spannvorrichtung

Schwingweite inkl. Standard- 7,6 67 10,5 11,2
Spannvorrichtung

Leistungsaufnahme P (max.) kw 95/79 100 119 19

Erforderlicher Olstrom Q Motor (max.) I/min 162 /135 171 204 204

Betriebsdruck p (max.) bar 350 350 350 350

Abmessungen Lange L mm 1.443 1.455 1.455 1.455

Breite B mm 1.057 1.057 1.057 1.057

Hoéhe H mm 1.460 1.526 1.526 1.526

Standardspannvorrichtung MS-U 40 60/72 60/72 60/72

Sonderspannvorrichtung MS-U 60/72 K 60/72 K 60/72 K 60/72 K

1526

1455

2186
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Typ MS-RHA12 3* MS-RHA 16 3* MS-RHA 24 3* MS-RHA 34 3* MS-RHA 46 3*
Drehmoment M (max.) daNm 1.200 1.600 2.400 3.400 4.600
Drehzahl n(max.) min”’ 125 15 110 100 70
Betriebsdruck p (max.) bar 350 350 350 350 350
Erforderlicher Olstrom Q Motor (max.) I/min 260 350 460 600 600
Durchmesser kleinster Bohrdurchmesser ~ mm 200 200 400 400 400
Durchmesser groBter Bohrdurchmesser ~ mm 700 900 1.200 1.400 1.600
Gewicht ohne Bohrwerkzeug kg 300 360 440 600 760
Bohrtiefe mit kleinstem Bohrdurchmesser (max.) m 20 25 14 16 20
Bohrtiefe mit gréBtem Bohrdurchmesser (max.) m 4 4 2 2 2
Anschlusssechskant mm 70/70 70 /80 80/80 100 /100 120/120

*Anbau am Loffelstiel

Optionen auf Anfrage: Anbau Uber Flihrungsschlitten am Méakler
Einspannen in die Spannvorrichtung einer Vibrationsramme
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el
sﬂ:

Anordnung der
Spannvorrichtungen

Ty Spannkraft  Spanndruck Abmessungenin mm i |r.v‘|3 Gewicht

kN bar a c d f el h max. min kg

MS-U 12* 122 260 229 195 195 223 95 - 15 120 50
MS-U 40* 370 300 548 260 400 285 175 - 40 120 145
MS-U 54** 540 350 648 270 515 694 190 730 22 180 440
MS-U 60/72* 600/720 300/358 640 320 480 350 220 - 40 140 260
MS-U 80/100 A* 800/1.000 280/350 798,5 330 519 410 216,5 - 48 280 400
MS-U 80/100 G** 800/1.000 280/350 760 340 580 509 206,5 - 48 - 670
MS-U 90** 900 350 770 340 580 529 290 820 28 180 515
MS-U 150 GP** 1.500 350 892 340 640 554 309 780 45 320%** 920
MS-U 150 AP* 1.500 350 902 360 660 580 319 - 40 320%** 940
MS-U 180 GP** 1.800 350 903 390 745 645 325 880 80 320%** 1.250
MS-U 180 AP* 1.800 350 893 390 740 645 314 - 80 320%** 1.130
MS-U 250 G** 2.500 350 1173 398 860 840 364 1150 63 450 2.450
MS-U 250 A* 2.500 350 1173 395 860 840 380 - 63 450 1.950
MS-U 360 A* 3.600 350 1.255 460 1180 950 520 - 80 400 3.130

*zum direkten Anschrauben
**auf Spannleiste verschiebbar

***¥|PB 300 mit Sonderausristung moglich
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MULLER Zubehor
Konsole

Die X-Konsolen sind in verschiedenen GroBen flir Rohrrammungen groBer Durchmesser und Gewichte geeignet.

MULLER Sicherheitsschikel

Ty Zugkl:i\’lt Gewukz
MS-SSZ-3 B 30 15
MS-SSZ-4 B 40 24
MS-SSZ-5 B 50 26

Weiteres Zubehor fir Baggeranbaugerate

Adapterplatten / Doppelspannvorrichtungen
Rohrrammung

MULLER Universal-Anschlussgabel fiir Baggeranbaugerate

Mit diesem Zubehor wird flr die meisten Bagger die Anschluss-
moglichkeit an die Muller Baggeranbauvibratoren und -bohrgerate
geschaffen. Sie ist mit drei verschiedenen Anschlussbolzen ausgeristet.
Die Vorteile liegen im schnellen Wechsel von Bohrgerat auf Vibrator
sowie der stabilen Bauweise. Weitere Anschlussgabeln auf Anfrage.
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